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安裝 

-必須確保由授權經銷商或經過專業培訓的技術人員進行安裝。 

-必須確保喉管安裝工程以最簡潔的方式進行。避免使用凹陷的喉管，亦切勿彎曲喉管。 

-必須確保喉管免受任何物理損壞。 

-必須符合國家氣體安全條例、市政規例和法規。按照所有適用的規定通知有關當局。 

-必須確保可以接觸接駁機件，以進行保養工序。 

不通風的區域 

-警告：電器應存放在通風良好的地方，而房間大小應配合所列明的房間面積。 

-警告：電器所存放的房間不得有明火持續燃燒（例如正在運作的氣體用具）和火源（例如正在

運作的電暖爐）。 

工程人員資格 

-進行任何維修工程時，請確保工程僅由合資格人員進行。 

-警告：任何影響安全措施的工序，僅應由合資格人員進行。此類工序的例子包括： 

-進入製冷迴路。 

-打開密封組件。 

-打開通風外罩。 

維修資料 

-開始維修系統前，必須進行安全檢查，確保將燃燒的風險降至最低。 

-工程應在受控的程序下進行，以將過程中存在易燃氣體或蒸氣的風險降至最低。 

-避免在密閉空間進行工程。應將工作區附近位置劃分起來。管控可燃物料，確保該區域的環境

條件安全。 

檢查是否存在製冷劑 

-在工程進行前和進行期間，應使用適當的製冷劑檢測儀檢查該區域。洩漏檢測設備應適用於所

有製冷劑，即無火花、充分密封或本質上安全的製冷劑。 
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是否有滅火筒 

-如要進行任何高温作業，附近必須配備適當的滅火設備。在加注區域附近準備乾粉劑或二氧化

碳滅火筒。 

沒有火源 

-包括吸煙等所有可能的火源，必須遠離安裝、維修、拆卸和棄置場所。工程開始前，必須檢查

設備周圍的區域，以確保沒有易燃危險或燃燒風險。必須展示「禁止吸煙」標誌。 

通風的區域 

-進入系統或進行任何高温作業前，必須確保該區域是空矌地方或通風良好。工程進行期間，必

須保持一定程度的通風。通風安排應可安全地分散所有釋放出來的製冷劑，最好能夠將製冷劑對

外排放到大氣之中。 

檢查製冷設備 

-更換電子零件時，必須使用符合用途及正確規格的零件。在任何情況下都必須遵守製造商的保

養和維修指引。如有疑問，請諮詢製造商的技術部門尋求協助。 

安裝時須檢查以下項目： 

-加注分量須根據已安裝了製冷劑容器的房間大小而定； 

-通風機件和通風口運作正常，並無受阻； 

-如果使用間接製冷迴路，則必須檢查次級迴路是否存在製冷劑； 

-設備上的標記仍可清楚辨認。必須更正難以識別的標記和符號； 

-冷凍管或組件須安裝在不太可能接觸到任何有可能腐蝕製冷劑容器組件的位置，除非組件是由

本身已能抗腐蝕的物料製成，或經過適當的防腐蝕保護。 

檢查電氣裝置 

-電氣零件的維修和保養須包括進行初步安全檢查和零件檢查。如果出現可能影響安全的故障情

況，則在情況得到妥善處理之前不得將電源接駁電路。如果無法即時糾正故障問題但又有必要繼

續操作，則須採用適當的臨時解決方案。必須將此情況報告設備擁有者，以便通知各方人員。 
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-初步安全檢查應包括： 

•將電容器放電：此操作應以安全的方式進行，以避免產生火花； 

•為系統加注、回收或洗滌時，帶電的電氣組件和電線不可外露； 

•持續接地。 

維修密封組件 

-維修密封組件時，必須於移除任何封蓋之前斷開一切電源。如果在維修過程必須為設備供電，

則須於最關鍵的位置安排永久運作的洩漏檢測，警告有可能發生危險的情況。 

-確保操作電氣組件時，更改外殼的方式不得影響保護水平，包括不得損壞電線、過多接駁、電

極不符合原始規格、密封部件損壞、壓蓋安裝不正確等。 

-確保設備己穩妥安裝。 

-確保密封部件或密封物料不會降解到無法達到防止可燃氣體進入的目的。替換零件須符合製造

商的規格。 

維修本質安全的組件 

-切勿在電路上添加任何永久性電感或電容負載，除非確保不會超過使用中設備允許的電壓和電

流。 

-在有易燃氣體的環境中，本質安全的組件是唯一可以使用的組件類型。 

-僅可替換製造商指定的組件。其他零件可能會點燃洩漏到大氣之中的製冷劑。 

佈線 

-檢查電線不會受到磨損、腐蝕、過大壓力、振動、尖銳邊緣或任何其他不利環境因素影響。檢

查時還應考慮壓縮機或風扇之類的老化或持續振動的影響。 

檢測易燃製冷劑 

在任何情況下都不得使用潛在的點火源來尋找或檢測製冷劑洩漏。不得使用鹵化物燈（或任何其

他使用明火的探測器）。 

以下泄漏檢測方法被認為適用於所有製冷劑系統。 
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電子洩漏檢測器可用於檢測製冷劑洩漏，但在易燃製冷劑的情況下，靈敏度可能不夠，或者可能

需要重新校準。（檢測設備應在無製冷劑的區域進行校準。）確保檢測器不是潛在的點火源並且

適用於所使用的製冷劑。洩漏檢測設備應設罝為製冷劑 LFL 的百分比，並應根據所使用的製冷

劑進行校準，並確認適當的氣體百分比（最大 25%）。 

洩漏檢測液也適用於大多數製冷劑，但應避免使用含氯的清潔劑，因為氯可能與製冷劑發生反應

並腐蝕銅管。 

注意：洩漏檢測液的示例是 

-氣泡法，熒光劑法。 

最大製冷劑充注量 

型號 R32 最大製冷劑充注量(kg) 最小安裝高度 

RAW-XH07CA 0.43 750mm 

RAW-XH10CA 0.43 750mm 

RAW-XH13CA 0.435 750mm 

RAW-XH18CA 0.63 750mm 

RAW-XH24CA 0.71 750mm 

-基於IEC 60335-2-40，對最小安裝佔地面積沒有限制，因為製冷劑充注量小於1.842kg。 

清除和抽空 

-製冷劑加注物應回收到正確的壓縮氣體瓶中，系統須以無氧氮氣(OFN)沖洗，以確保裝置安全。

此過程可能需要重複幾次。 

-切勿使用壓縮空氣或氧氣洗滌製冷系統， 

-通過沖入無氧氮並繼續填充直到達到工作壓力來達到清洗循環系統，然後排放到大氣中，最後

進行抽真空操作。應重複此過程，直到系統中沒有製冷劑。當使用最後一次無氧氮沖入時，系統

應排放至大氣壓力，以便進行工作。 

-真空泵不得靠近任何火源，並且確保任何時閒都通風良好。 
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加注程序 

-使用製冷劑加注設備時，確保不要混合不同的製冷劑。軟管或線管應盡可能短，盡量減少管內

殘留的製冷劑。 

-容器須保持直立。 

-向系統加注製冷劑前，須確保製冷系統已接地。 

-加注完成後為系統貼上標籤（如果未有標籤)。 

-必須格外小心，避免製冷系統過度填滿。 

-為系統加注前，須使用合適的洗滌氣對系統進行壓力測試。系統須在加注完成後和運作前進行

洩漏測試。離開現場前，必須進行跟進洩漏測試。 

解除運作 

-進行此程序前，技術員必須完全熟悉設備及其所有細節。 

-執行此任務前，必須提取機油和製冷劑樣本，以便需要在重用回收製冷劑之前進行分析。 

-開始任務前，必須準備好電源。 

-熟悉設備及其操作。 

-系統須完全斷電。 

-嘗試執行此程序前，須確保： 

•可使用機械處理設備來處理冷凍劑容器(如有需要)； 

•提供並正確使用所有個人防護裝備； 

•整個回收過程必須由合資格人員全程監督； 

•回收設備和容器須符合相應標準。 

-將製冷劑系統排空(如可行)。 

-如果無法抽真空，請建立匯流，以便從系統各個部分清除製冷劑。 

-在開始回收前，請確保將容器放在量秤上。 

-啟動回收機器，並按照製造商的指示操作。 
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-切勿過度裝滿容器。(不超過液體加注量的 80%)。 

-切勿超出容器的最大運作壓力，短暫超出壓力亦不可以。 

-正確填充容器並完成過程後，請確保將容器和設備迅速移離現場，並關閉設備的所有隔離閥。 

-除非經過清洗和檢查，否則不得將回收的製冷劑加注入另一個製冷系統。 

標籤 

-設備須貼上標籤，說明已解除運作並清空製冷劑。標籤應註明日期並簽名。 

-確保在設備上貼上標籤，表明設備含有易燃製冷劑。 

回收 

-將製冷劑轉移到容器時，請確保僅使用適當的製冷劑回收容器。 

-確保有正確數量的容器，足以存放整個系統的加注量。所有使用的容器均已指定用作回收製冷

劑，並貼有該製冷劑的標籤(即用於回收製冷劑的專用容器)。 

-容器須配有運作狀態良好的洩壓閥和相應的截流閥。排空回收容器，可以的話在回收前進行冷

卻。 

-回收設備應處於良好的運作狀態，手頭上應有設備相關的說明指引，並應適合回收所有適當的

製冷劑。 

-必須有已校準的並運作良好的量秤。軟管須配備狀態良好及不會洩漏的分離接頭。使用回收機

前，請檢查運作狀況是否令人滿意、是否已正確保養，以及是否已密封所有相關的電氣組件以防

止在釋出製冷劑時著火。 

-回收的製冷劑須以正確的回收容器送回製冷劑供應商，並準備相關的廢物轉移記錄。 

-不得在回收裝置內混合製冷劑，尤其是不要在容器中混合製冷劑。 

-如果要移除壓縮機或壓縮機油，請確保已將其抽空至可接受的水平，以確保潤滑油中沒有殘留

易燃製冷劑。 

-抽空過程須在壓縮機退回供應商前進行。 

-如要加快流程，則僅可使用電力來加熱壓縮機機體。 
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Correct Disposal of this product 

This marking indicates that this product should not be disposed with other household wastes throughout the EU. To prevent 
possible harm to the environment or human health from uncontrolled waste disposal, recycle it responsibly to promote the 
sustainable reuse of material resources. To return your used device, please use the return and collection systems or contact 
the retailer where the product was purchased. They can take this product for environmental safe recycling. 

Specifications in this document are subject to change without notice, in order that Hitachi-Johnson Controls Air Conditioning, 
Inc. may bring the latest innovations to their customers. 


